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1. Introduction

Le dessin technique a pour objet la préparation des dossiers d’exécution des objets (picces,
instruments ...etc.). ce dossier comporte : les dessins d’identification, dossier d’ensemble,
carte technique ...etc.
Ces plans et dossier doivent présenter les dimensions des objets avec précision, sans fautes ni
oublies pour assurer la bonne exécution des objets.

2. Lacote

C’est la représentation graphique qui donne avec précision une certaine distance a une forme
quelconque d’un objet.

- Il faut motionner sur le dessin la dimension réelle quelque soit 1’échelle utilisé ou le
format du papier.
3. Eléments de la cotation
(1) La fléche de la cotation

(2) Laligne de la cotation

(3) Le trait de raccordement ] T (-

(4) La vraie valeur de la dimension (sans multiplication 3/@ N 12\ >IN 3
par I’échelle) 1 2 4 1

la cotation par deux fleches forts, conformément a la norme 1SO.

3.1 Les extrémités des la cotation : On limite les extrémités de 3mm (max)fK' o\

3mm (max)jE”
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3.2 Les traits de raccordements et les lignes de la cotation
< > [

3.3 La valeur de la cotation
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Il. Tolérance et ajustement

1. Tolérance dimensionnelle : elle est exprimée a travers 1’écriture de la cote nominale et
I’écart.

Exemple :

Tolérance dimensionnelle=20*335  avec :

20 : Cote nominale ’

+0,35 : écart (valeur maximale)
-0,12 : écart (valeur minimale)

Tolérance dimensionnelle symétrique=20*03: =20+0,35

2. Tolérance angulaire : elle est exprimée a travers les angles en utilisant les degrés (°) et
les minutes () et les secondes ()
3. Cotation limite

+0.35

2001 954(r’2nimum)
'§9tg§g ou 60° 20
60° 10
Tolérance dimensionnelle Tolérance angulaire Cotation limite

4. Ajustement : il nous donne la lecture de 1’écart sur la piéce, et on le trouve Selon une de
ces formes :
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Avec :

@ : la valeur nominale de I’arbre et 1’alésage.

H : Tolérance de I’alésage

7 : le chiffre qui indique la qualité d’alésage.

g : Etat de la tolérance de I’arbre

6 : la qualité de la confection ou I'usinage de ’arbre.
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Terme en Frangais Ayl ) Ecart inferieur JaY) cal iy
Ajustement 38 5l Ecart supérieur eV Gl s
Ajustement Calad) gal) Fléche limitant une cote el 20T agan
Ajustement avec jeu glon @5 Jeu maximal adY) &)l
Ajustement avec serrage Al (38 ¢ Jeu minimal Y gl
Ajustement incertain §33 5 (3l Ligne d'attache daagll laa
Alésage Cagall Ligne de cote Al o
Alésage normale H H galadl Caal) Ligne de repére (alad las
Alésage normale h h galadl o gall Ligne d'épure el ddas
Angle A0 Maintenance Al
Arbre 3 ganl) Point référentiel Az all dadil)
Arc sl Position de la tolérance glesdl dpnia
Corde il Position de référence 4z e gliasl
Cotation cumulée ikl paal) Principe d'enveloppe ‘

Cotation en coordonnées ] Taylor Dsbie S e
Cartésiennes Sl Alaay) aaasll Qualité de fabrication ciall de 5
Cote maximale Y] azl Rayon il Cauas
Cote minimale Y 2zl Tolérance dimensionnel sl Fleudl
Cote nominale oY) o) Tolérancement gl el
Cote réelle sl 2=l Traitement superficiel doadall dstlal)
Diamétre il Valeur de cote 2l A
Dimensions de référence Lxa e Gl g Vue interrompue e Ladiu
Ecart sl paay Zone de tolérance zlend) Aslaia




