Cours 06

Les Métaux non ferreux

Le recyclage des métaux non ferreux s'applique aux déchets peu concentrés en
minerais. |l s'agit par exemple du cuivre, du zinc ou de I'aluminium issus des activités
industrielles, des collectes sélectives ou bien des déchets des équipements électriques
et électroniques. Le recyclage des métaux non ferreux est assuré par une filiére de
traitement des déchets dédiée. La plupart des métaux non ferreux sont recyclés afin

d'obtenir des matiéres premiéres secondaires.

Les métaux non ferreux sont d'abord collectés et acheminés vers un centre de
traitement adapté. 1ls sont broyés et les métaux ferreux sont extraits. Les déchets
exempts de métaux ferreux sont ensuite raffinés afin d'obtenir une matiere premiére

secondaire.

Le recyclage des métaux non ferreux est trés important pour I'environnement,
puisqu'il contribue a diminuer la consommation d'énergie en produisant des matieres

premiéres réutilisables.

Les matériaux recyclables tels que les métaux ferreux et non ferreux subissent un
processus de recyclage en plusieurs étapes, qui permet de les transformer en matiéres
premiéres réutilisables pour la fabrication de nouveaux produits. VVoici un apercu
technique du processus de recyclage de ces métaux, accompagné d'exemples de

produits et équipements qui peuvent étre utilisés a chaque étape :

1. Collecte et transport : Les métaux sont collectés a partir de différentes sources,
telles que les consommateurs, les industries ou les centres de tri. Ils sont ensuite

transportés vers des installations de recyclage.

2. Tri et séparation : A l'arrivée dans l'installation de recyclage, les métaux sont triés
selon leur type (ferreux ou non ferreux). Des séparateurs magnétiques, comme le
séparateur a courants de Foucault MK - EC150T, sont utilisés pour séparer les métaux

ferreux, qui sont attirés par les aimants, des métaux non ferreux, qui ne le sont pas.



Des cribles, tels que le crible MK - RS514T, peuvent également étre employés pour

séparer les matériaux en fonction de leur taille.

3. Broyage : Les métaux sont ensuite broyés en petits morceaux pour faciliter leur
traitement ultérieur. Des broyeurs tels que le broyeur & marteaux ITR HMM 080 ou le

pré-broyeur de la série PMG de GUIDETTI peuvent étre utilisés pour cette opération.

4. Nettoyage : Les matériaux broyés sont nettoyés pour enlever les impuretés et
préparer le metal pour la fusion. Des tables densimétriques de la série ROBI et F-
EKO peuvent étre employées pour affiner la séparation des métaux en fonction de

leur densité.

5. Fusion : Les metaux tries et nettoyés sont ensuite fondus dans des fours a haute
température specifiques pour chaque type de métal. Le four transforme les métaux en
un état liquide, ce qui permet de les purifier davantage et de les mélanger avec

d'autres matériaux si nécessaire.

6. Coulée et solidification : Le métal fondu est coulé dans des moules pour former
des lingots, des bobines, des barres ou d'autres formes prédéterminees. Une fois
refroidis, ces nouveaux formats de métal sont préts a étre utilisés dans la fabrication

de produits.

7. Fabrication de nouveaux produits : Les lingots et autres formes de métal recyclé
sont vendus a des fabricants qui les transforment en nouveaux produits métalliques,
comme des pieces automobiles, des boites de conserve, des outils de construction ou

des composants électroniques.

8. Analyse et contréle qualité : Avant d'étre envoyé aux fabricants, le métal recyclé
peut étre analysé pour s'assurer de sa composition et de sa qualité. Des analyseurs
mobiles tels que ferro.lyte peuvent étre utilisés pour effectuer des analyses de

composition sur site et garantir la qualité du métal recyclé.
Que deviennent les matériaux recyclables : les métaux ferreux et non ferreux?

Que procéde peut-on utiliser pour séparer cuivre, aluminium et laiton issus du

broyage lors du recyclage ?



Quelles solutions pour obtenir une meilleure purification de silicium pour faire un

recyclage des déchets photovoltaiques ?.
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